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WPU WELD PRIMER ULTRA

AMORSA CU FOSFAT DE ZINC Informatii generale
PENTRU PROTECTIE

ANTICOROZIVA DE DURATA WELD PRIMER ULTRA este o0 amorsa de sudare, de riscul de coroziune si aparitie a ruginii este redus
inalta calitate, care oferd protectie anticoroziva substantial. Se aplica fara efort pe suprafetele care
excelentd. Multumitd aderentei excelente a WELD necesita protectie, prezentand uscare rapida.

Strat de acoperire cu continut de zinc

* Protectie anticoroziva excelenta PRIMER ULTRA,

. Pelicyl? de acopefiré extrerp de Informatii tehnice
coeziva, aderentd excelenta J
* Capacitate buna de legare Baza: Fosfat de zinc, talc, dioxid de titan, negru de fum, Vopsire ulterioara: dupa 8 ore
* Se poate utiliza pe toate suprafetele rasini alchidice modificate pH: Amestecul este nepolar/aprotic.
metalice Culoare: Rosu maroniu Presiunea vaporilor (la 20°C): 2100 hPa
Stare fizica: Aerosol Presiune (la 20°C): 3,1 bar

Se poate vopsi peste cu majoritatea

vopselelor si straturilor de acoperire Miros: Solventi Densitate (la 20°C): 0,748 g/cm?
moderne Probd n ceatd salind (DIN 50021 + DIN53210): 80 mu  Solventi organici: 80,2%
250 ore la Ri0 Continut de materii solide: 20,4%
Punct de fierbere: -44,5°C Presiune (la 20°C): 3,1 bar
Limita de explozie inferioara si superioara: Viteza de pompare (la 20°C): 1,5 g/sec
- Inferioara: 0,6 Vol% Plaja recomandata de operare / temperatura: -50°C -
- Superioara: 13 Vol% 100°C
Punct de inflamabilitate: -97°C Temperatura de varf: 130°C
Temperatura de aprindere: 365°C Temperatura de aplicare: 10°C - 25°C
Aplicare sudura: dupa 15 minute la 20 °C (max. strat Conditii de pastrare: La loc racoros (10°C - 20°C) si
30 mu) uscat
SHEACE PROTECTION AND TREATHENT
-_ Aplicatii si utilizare
TECH . #58=
g * APLICARE: * UTILIZARE:
£ - Prelucrarea metalelor, industria grea, - Pregatirea suprafetei: Eliminati rugina, sablati
' constructia de nave, industria de automotive si curatati suprafetele care urmeaza a fi
‘ - Aplicarile uzuale includ atingerea pieselor din vopsite. Daca este necesar, aplicati un filer
z metale feroase dupd sudare si oferirea unei pentru a corecta orice neuniformitati dure.
protectii de lunga duratd pentru ansamblele - Scuturati WELD PRIMER ULTRA: Scuturati
metalice amorsa timp de cel putin 2 minute inainte de
* - Amorsa sudabila creeaza un strat foarte utilizare pentru a asigura o distribuire egald a
eficient si durabil de protectie impotriva ruginii, ingredientelor.
fiind aplicata in prealabil de procesul de sudare, - Aplicati WELD PRIMER ULTRA: Pulverizati de la
4 pentru a amorsa zone care nu mai sunt ulterior o distanta de aprox. 25 cm. Egalizati inciziile
) = accesibile. mici si zonele poroase de reparat prin
S MOTECTION O TREATE pulverizarea repetata a straturilor de acoperire
si prin sablare. Asigurati-va ca ati realizat un
strat uniform si distribuiti amorsa uniform.
- Not&: Tnainte de utilizare, cititi cu atentie si
urmati instructiunile de pe eticheta!
Nr. articol  Denumire Continut Categorie
Nota

Toate informatiile incluzdnd imaginile sunt
furnizate cu cea mai mare acuratete. Totusi, este
potrivit pentru utilizatori chiar si fara test de
comptabilitate a fiecarui produs pentru scopurile
lor. Tech-Masters este responsabild pentru
complitudinea si corectetea informatiilor si refuza
sa asigure garantii pentru consumul
Dumneavoastra particular. Garantia furnizata de
Tech-Masters se refera doar la conditiile standard
de vanzare ale produsului. in niciun caz
Tech-Masters nu sunt responsabili pentru daune
accidentale sau daune provenite din folosinta
neadecvatd sau din vanzarea produsului catre alt
client.
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