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WELD PRIMER ULTRA

WPU

PROFESSIONELLE
ZINKPHOSPHAT-
SCHWEIRGRUNDIERUNG
ROTBRAUN

* Schweibare Oberflachenversiegelung

* Ausgezeichnete

Korrosionsschutzgrundierung

Verhindert Passungsrost

* Hochkohasiver Beschichtungsfilm -
ausgezeichnete Haftung

* Hoher Fillanteil bei Rissen und Spalten

Gute Schleifbarkeit

Idealer Haftgrund flir Farben und Lacke

* Fir alle metallischen Untergriinde

geeignet

Sehr gute Kratz- und Schlagfestigkeit

Schnelltrocknend flr eine zlgige

Weiterverarbeitung

Bestandig gegen Wasser, Salzwasser

(Salzspriihtest DIN 50021) sowie leichte

Sauren und Laugen

Reduzierte Rauch- und

Schweiperlenentwicklung

Weniger Schlackeneinschlisse und

Porenbildung, als bei herkémmlichen

Rostschutzgrundierungen
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A ProTeCrion AND TREATME

HINWEIS

Alle Informationen einschlieRlich der Bilder werden
mit groRter Sorgfalt gegeben. Dennoch ist es
angebracht, dass Benutzer unabhdngig von der
Prifung die Eignung jedes Produkts fiir ihre
eigenen Zwecke zuvor priifen. Tech-Masters haftet
nicht fiir die Vollstandigkeit und Richtigkeit der
Informationen und lehnt eine Garantie fir lhren
spezifischen Gebrauch ab. Die Garantie, die
Tech-Masters Produkte bieten, bezieht sich nur auf
die Standard-Verkaufsbedingungen dieses
Produkts. In keinem Fall kann Tech-Masters fir
zufdllige  Schaden  oder  Schaden  durch
unsachgemaBen Gebrauch oder Verkauf des
Produkts an einen anderen Kunden verantwortlich
gemacht werden.

ALLGEMEINE INFORMATION

WELD PRIMER ULTRA ist ein professioneller, kratz- und
schlagfester Schweiprimer rotbraun, fiir eine
ausgezeichnete Korrosionsschutzversiegelung aller
metallischen Untergriinde. WELD PRIMER ULTRA
verhindert Passungsrost und hinterlasst einen
hochkohasiven Beschichtungsfilm mit ausgezeichneter
Haftung und hohen Fiillanteil bei Rissen und Spalten.

WELD PRIMER ULTRA ist schnelltrocknend, schleif- und
Uberlackierbar, sowie bestandig gegen Wasser,
Salzwasser (Salzsprihtest DIN 50021), sowie leichte
Sauren und Laugen. Beim SchweiRprozess reduziert
WELD PRIMER ULTRA die Rauch- sowie
SchweiBperlenentwicklung und verringert die
Schlackeneinschlisse, sowie Porenbildung im Vergleich
zu herkdmmlichen Rostschutzgrundierungen.

TECHNISCHE INFORMATION

Basis: Zinkphosphat, modifizierte Alkydharze

Farbe: Rotbraun RAL8012

Aggregatzustand: Aerosol

Geruch: Losungsmittel

Salzsprihtest(DIN 50021)NaCl: 80um, 250Stunden, Ri0
Siedepunkt: -44,5°C

Untere und obere Explosionsgrenze: 0,6 Vol% - 13 Vol%
Flammpunkt: -97°C

Zindtemperatur: 365°C

Dampfdruck (bei 20°C): 2100 hPa

Druck (bei 20°C): 3,1 bar

Dichte (bei 20°C): 0,748 g/cm?

Organische Lésungsmittel: 80,2 %

Feststoffgehalt: 20,4 %

Forderrate (bei 20°C): 1,5 g/Sek
Temperaturbestandigkeit: bis130°C
Anwendungstemperatur: 10°C - 25°C
Lagerbedingungen: Kiihl (10°C - 20°C) und trocken

ANWENDUNG UND GEBRAUCH

ANWENDUNG:

Fir die metallverarbeitendene Industrie und
Gewerbe, wie Schlossereien und SchweiBereien
Automobilindustrie/Karosseriebau
Instandhaltung

Blechverarbeitung

Maschinen- und Schiffsbau

Landwirtschaft

StraBenmeisterein/Bauhdfe

Behalterbau

GEBRAUCH:

Zu verarbeitende Oberflachen entrosten,
schleifen, entfetten und trocknen

Dose vor Gebrauch sehr gut schitteln, um eine
gleichmaBige Verteilung der Inhaltsstoffe zu
gewahrleisten

Aus einem Abstand von ca. 25 cm gleichmaRig
aufspriihen

Kann nach und vor SchweiBarbeiten verwendet
werden

SchweiBbar nach 5-15 Minuten (bei 20 °C
Raumtemperatur, je nach Schichtdicke)
Uberlackierbar nach 8 Stunden

Nach Gebrauch Dose umdrehen und Ventil frei
sprithen

Artikel Nr.  Name Inhalt Haltbarkeit Produktgruppe
T903500 Weld Primer Ultra ~ 500ml siehe Aufdruck + 12 Monate OBERFLACHENBEHANDLUNG
500ml UND SCHUTZ

OBERFLACHENBEHANDLUNG UND SCHUTZ
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