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WELD PRIMER ULTRA

WPU

ZAKLADOVY
ZINKOFOSFATOVY NATER
PROTI KOROZI

* Zinkovy zéklad

* Vynikajici ochrana proti korozi

* Vysoce soudrzny natérovy film,
vynikajici prilnavost

* Ochrana pred korozi po piskovani.

* Lze pouzit na viechny kovové povrchy

Prelakovatelny nejmodernéjsimi

barvami a nétéry

SH5ACE PROTECTION AND TREATHEN

.
A ProTeCrion AND TREATME

Upozornéni

Veskeré informace vcetné obrazkl jsou
poskytovany s maximalni peclivosti. Presto je
vhodné, aby uzivatelé bez ohledu na test
vhodnosti kazdého produktu pro vlastni Gcely.
Tech-Masters neru¢i za Uplnost a presnost
informaci a odmitd zaruku na vase konkrétni
pouziti. Zéruka, kterou produkty Tech-Masters
poskytuji, se vztahuje pouze na standardni
podminky prodeje tohoto produktu. Spole¢nost
Tech-Masters nem(Ze v Zzadném pfipadé nést
odpovédnost za nahodné $kody nebo Skody
zplsobené nespravnym pouZitim nebo prodejem
produktu jinému zakaznikovi.

Zakladni informace

WELD PRIMER ULTRA je vysoce kvalitni svarovaci
zékladni natér, ktery poskytuje vynikajici ochranu proti
korozi. Diky vynikajici pfilnavosti WELD PRIMER ULTRA
je vyrazné snizeno riziko koroze a tvorby rzi.

Lze jej bez ndmahy aplikovat na povrchy, které maji byt
chranény. Rychle zasychajici. Svafitelny po 15 min., pfi
20 °C (max. vrstva 30 mikrometru) Prelakovatelny po 8
hodinach.

Technické informace

Zaklad: Fosfore¢nan zine¢naty, mastek, oxid titanicity,
saze, modifikované alkydové pryskyrice.

Barva: Cervenohnéda.

FyzikdIni stav: Aerosol.

Zapach: Rozpoustédla.

Test solnym sprejem (DIN 50021 + DIN53210): 80 mu
250 hodin a Ri0.

Bod varu: -44,5 °C.

Dolni a horni mez vybusnosti:

Dolni: 0,6 % obj.

Horni: 13 % obj.

Bod vzplanuti: -97 °C.

Teplota vzniceni: 365 °C.

Svafitelny: po 15 minutach pri 20 °C (max. vrstva 30
mu).

Prelakovatelny: po 8 hodinach.

pH: Smés je nepolarni/aproticka.

Tlak par (pfi 20 °C): 2100 hPa.

Tlak (pfi 20 °C): 3,1 bar.

Hustota (pfi 20 °C): 0,748 g/cm3.

Organicka rozpoustédla: 80,2 %.

Obsah pevnych latek: 20,4 %.

Tlak (pfi 20 °C): 3,1 bar.

Rychlost pokryti (pfi 20 °C): 1,5 g/s.

Doporuceny provozni / teplotni rozsah: -50 °C - 100 °C.
Nejvyssi mozna teplota: 130 °C.

Aplikacni teplota: 10 °C - 25 °C.

Podminky skladovani: V chladu (10 °C - 20 °C) a v
suchu.

Bezpecnostni opatreni viz bezpecnostni list.
Uréeno pouze pro profesionalni uZivatele !

Aplikace a Pouziti

¢ APLIKACE:
- Vhodny pfi zpracovéni kovQ v tézkém
primyslu, pfi stavbé lodi, v automobilovém
primyslu.
- Typické aplikace zahrnuji opravy césti ze
Zeleznych kovid po svafovani a poskytovani
dlouhodobé ochrany kovovych sestav.
- Svaritelny zakladni natér vytvari vysoce
Gcinnou a trvanlivou ochrannou vrstvu proti
korozi a nandsi se pred procesem svarovéni na
mista, kterd jiz nejsou poté pristupna. Aplikujte
WELD PRIMER ULTRA: Nastrikejte ze vzdalenosti
cca. 25 cm. Vyrovnejte malé promackliny a
porézni mista opravy opakovanym nastrikem
tenkych vrstev a brousenim.

+ POUZITI:
- Priprava povrchu: Povrchy urcené k aplikaci
zbavte rzi, obruste a ocistéte pomoci
Tech-Masters: Safe Clean nebo Clean Spray! V
pripadé potreby naneste tmel pro opravu
hrubych nerovnosti.
- WELD PRIMER ULTRA protrepejte: Zakladni
natér pred pouzitim protrepejte alespon 2
minuty, aby bylo zajisténo rovnomérné
rozlozenf pfisad.
- Dbejte na vytvoreni rovnomérné vrstvy a
rovnomérné nandaseni.
- Upozornéni: Pfed pouzitim si pozorné prectéte
a dodrzujte Udaje na etiketé!

Objednaci  Néazev Baleni Pouzitelnost Zarazeni

Cislo

T903500 Weld Primer Ultra ~ 500ml Viz potisk + 36 mésicl OCHRANA A OSETRENI
500ml POVRCHU

OCHRANA A OSETRENI POVRCHU
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